
60% 고정 위치에 큰 공차를 할당하면 핀의 자유 끝단과 
공차의 하위 1/2에서 준비된 반대쪽 구멍 사이에 간섭이 
보장됩니다. 간섭이 있을 때는 간극이 없으므로 주 구멍의 
위치가 올바르게 돌출됩니다.
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백서

정렬 정확도 극대화를 위한 억지 끼워맞춤:
코일 핀은 장착되는 구멍에 부합되는 기능성 스프링입니다. 
정렬 정확도를 극대화하기 위해 조립 시 힘을 가할 때 
상대부품 조립의 장착을 위해 가볍게' 미는 정도 이상의 힘을 
가해서는 안 됩니다. 코일 핀 하중, 정렬 핀 품질 및 호스트 
재료에 따라 이는 손바닥이나 타구봉으로 두드리는 정도일 
수 있습니다. 억지 끼워맞춤과 대개 공압 또는 유압 프레스를 
사용하여 장착해야 하는 기존의 솔리드 다월을 혼동해서는 
안 됩니다. 이는 코일 핀의 주요 이점입니다.

가벼운 압입 끼워맞춤을 위해서는 호스트 및 상대부품의 
홀크기가 권장 공차 범위 내에서 정밀하게 일치해야 합니다. 
하지만 조립과 함께 구멍을 드릴링하지 않을 경우 이는 
실용적이지 않을 수 있습니다. 

구멍을 정밀하게 일치시킬 수 없거나 호우닝/리밍 비용을 지출할  
수 없는 경우, 큰 구멍 공차를 보상할 수 있는 코일 핀의 기능이  
큰 이점이 됩니다. 권장 공차 범위는 아래와 같이 구성품 간에 
나눌 수 있습니다 (그림 2).  (참고: 허용 제조 공차 미만을 
이용하면 조립의 맞춤과 정렬이 추가로 향상됩니다.)

그림 2:CLDP 4 x 20 LBK의 죔쇠 끼움맞춤을 
위한 홀싸이즈와 조립핀 깊이의 제안 
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코일 핀 사용 시 최적의 정렬을 위해서는 다음 2가지 기본 설계 
요소를 따라야 합니다.

1) 호스트 및 상대부품 홀 직경의 크기가 원하는 정렬 
정확도 및 간섭을 얻을 수 있는 정도여야 합니다. 

2) 모든 애플리케이션에서 주 고정력을 제공하는 구성품  
내 코일 핀의 체결 길이가 핀 전체 길이의 60% 이상이어야  
합니다. 나머지 돌출길이는 상대부품과 정렬이 
됩니다. 관통 구멍 애플리케이션에서는 초기 체결 
길이를 늘리는 것이 권장되지만, 상대부품과의 정렬을 
위해서는 여전히 코일 핀의 돌출이 필요합니다.  

 (그림 1)

(그림 1): 이 다이어그램은 적절한 장착 깊이를 보여줍니다. 코일 
핀 전체 길이의 60% 미만이 장착되는 경우 다음 두 상태가 발생할 
수 있습니다.

•  생산 공정에서 부품이 하향 접합될 때 (y) 또는 자유 끝단 
직경이 적절하게 제어되지 않아 균일하지 않은 '끼워맞춤'이 
생성됩니다.

•  나중에 해체 시 그대로 두어야 할 구성 요소의 위치에 핀을 
유지할 수 없습니다. 여러 개의 정렬 핀을 각 구성 요소 사이에 
사용하는 경우에 가장 중요합니다.
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위치확정을 위한 적당한 하중의 코일핀의 선택
코일핀은 세가지 하중이 있으므로서 설계자들은  부동한 
조립부품 소재와 적용요청 사항에 근거하여 적당한 강도,
유연성 그리고 직경을 선택하실수 있습니다.저하중의 
코일핀은 연한(알루미늄,플라스틱),취약한(도자기)혹은 
조립하시게 될 홀이 변두리와의 가까운 거리,즉 얇은 
두깨의 조립부품소재에 적용이 됩니다.핀은 큰 하중을 
받게 되지 않을 상황에서 저하중의 핀을 많이 적용하고 
있으며 이는 조립시 작은 압입력으로 조립이 가능합니다.
표준하중의 핀은 비철 혹은 연강재질의 조립부품에 적용이 
됩니다.고하중의 핀은 경화된 소재에 적용이 되며 또한 
이러한 소재들이 스페이스나 제한된 설계에서 큰 직경의 
표준하중의 핀을 적용하는것을 배제할 경우에 적용이 
됩니다.

이 글은 일반적인 설계지침을 제공하여 드리지만 
체결부품에 전문하고 계시는 애플리케이션 
엔지니어를 통하여 특정된 조립부품 설계와 적당한 
핀의 선택을 제안하는것을 추천하여드립니다

코일  핀을  억지  끼워맞춤  솔루션으로  사용하는  것을 
고려해야 하기는 하지만, 자유 끼워맞춤 정렬 다월로 사용 
시에는 조립 시 가하는 힘은 고려 사항이 아닙니다. 위에 
설명된 것처럼 코일 핀은 높은 압입력 복잡성을 더하지 
않으면서 제로 간극 끼워맞춤의 이점을 제공합니다.

코일핀은 위치확정 작용의 목적으르 흔히 적용하고 
있습니다.부동한 조립부품 소재와 적용에 맞추기 위하여 

고하중,표준하중,저하중의 핀이 있습니다.
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그림 3:CLDP 4 x 20 LBK으로 헐거러운 
끼움맞춤의 홀싸이즈 제안
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코스 정렬(Course Alignment)과 조립 편의를 위한 헐거운 
끼워맞춤:
조립 편의를 위해 핀에 대한 헐거운 끼워맞춤이 필요한 
경우, 핀의 자유 끝단에서 스프링 복구를 보상해야 합니다. 
핀의 자유 종단의 최대 직경을 확인하려면 핀 길이의 60%
에 해당하는 핀 부분을 주 고정 호스트의 최대 구멍 크기에 
장착하고 노출 직경을 측정합니다. 원하는 정렬 정확도에 
따라 0.025mm(0.001") ~ 0.05mm(0.002")의 간격 요소를 
핀의 자유 끝단에서 더해야 합니다.
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